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Chemické oznaceni Hlavni funkce Cileny pramys/
PPSU (Polyphenylsulfon) » vysoka tepelna a mechanicka kapacita » |ékafska technologie
B » dobra teplotni stalost » strojni inZenyrstvi

arva dolny proti hydrolyze a prehFaté pafe vakuova technologie
oranzova nepruhledny » 0do Y p fyaroly P P * I 9

» dobra razova sila » automobilovy primysl

Hustota + vysoka tuhost
1.3 g/cm® +» vysoka pevnost

» dobra chemicka odolnost
» vysoka odolnost gama zareni

Mechanické viastnosti parametr hodnota Jednotka norma komentar

Pevnost v tahu 50mm/min 84 MPa DIN EN ISO 527-2 (1) For tensile test: specimen
type 1b

Modul pruznosti (tahova 1mm/min 2400 MPa DIN EN ISO 527-2 1) ()g))eFor flexural test: support

zkouska) span 64mm, norm specimen.

Pevnost v tahu 50mm/min 84 MPa DIN EN ISO 527-2 g?))aioé 4%‘;tpr¥otrerﬁt's;gcpiﬂ?§nl

Prodlouzeni 50mm/min 7.6 % DIN EN ISO 527-2 n.b. = not broken )
(4) Specimen in 4mm thickness

Prodlouzeni v momenté 50mm/min > 50 % DIN EN ISO 527-2

prasknuti

Pevnost v ohybu 2mm/min, 10 N 105 MPa DIN EN ISO 178 2)

Moduly elasticity (zkouska 2mm/min, 10 N 2200 MPa DINEN ISO 178

ohybem)

Narazova sila (Charpy) max. 7,5J n.b. kJ/m? DIN EN ISO 179-1eU 3)

Zkouska razem v ohybu (Charpy) max. 7,5 12 kJim? DIN EN ISO 179-1eA

Tvrdost vrubu kulicky 137 MPa 1SO 2039-1 4)

Teplotni viastnosti parametr hodnota Jednotka norma komentar

Teplota skelného pfechodu 218 °C DIN EN ISO 11357 1) (1) Found in public sources.
2) n.a. = not applicabl

Teplota tani na. °C DIN EN ISO 11357 D) R e s,

: ° Individual testing regarding
Provozni teplota short term 190 c 3) . application conditions is
Provozni teplota long term 170 °C mandatory.

Ostatni viastnosti parametr hodnota Jednotka norma komenlar

Absorbce vody 24h / 96h (23°C) 0.1/0.2 % DIN EN ISO 62 1) (1) @ ca. 50mm, h=13mm
o - o (2) + good resistance

Odolnost vuéi horké vodé + - 2)

Hoflavost (UL94) listed (value at 0.79mm) VO DIN IEC 60695-11-10;

Uvedené informace a prohlaseni odrazeji sou¢asny stav nasich znalosti a informuji o nasich produktech a jejich aplikacich. Pravné zavaznym zpusobem nezaruéuji ani nezarucuji
chemickou odolnost, kvalitu vyrobkl a jejich prodejnost. Nase vyrobky nejsou definovany pro pouziti v I€karskych nebo zubnich implantatech. Je tfeba dodrzovat stavajici komeréni
patenty. Odpovidajici hodnoty a informace nejsou zadné minimalni nebo maximalni hodnoty, ale smérné hodnoty, které Ize pouzit predevsim pro Gcely srovnani pro vybér materialu.
Tyto hodnoty jsou v rozsahu normalini tolerance vlastnosti produktu a nepredstavuji zaru¢ené hodnoty vlastnosti. Proto se nesméji pouzivat pro ucely specifikace. Pokud neni
uvedeno jinak, byly tyto hodnoty stanoveny zkouskami pfi referen¢nich rozmérech (typicky tyée o priméru 40-60 mm podle DIN EN 15860) na extrudovaném a opracovaném vzorku.
ProtoZe vlastnosti zavisi na rozmérech polotovart a orientaci v konstrukéni soucasti (zejména ve vyztuzenych ocelich), nelze material za zvlastnich okolnosti pouzit bez
samostatného testovani. Za kvalitu a vhodnost produktt pro danou aplikaci nese vyhradni odpovédnost zakaznik a musi pfed pouzitim otestovat pouziti a zpracovani. Hodnoty
datovych listll jsou pravidelné prezkoumavany, nejnovéjsi aktualizaci najdete na www.ensingerplastics.com. Technické zmény vyhrazeny.
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